MADPEI

"IN COMPLIANCE WITH EUROPEAN STANDARDS

Divkomponentu
epoksidsveku
gruntesanas sastavs ar
pildvielam

PIELIETOJUMS

Produkts Primer SN ir 1pasi izstradats, lai uzlabotu
Mapefloor produktu grupas epoksidsveku un poliuretana
sveku sistémas, ka ari cementa bazes sastavu sakeri
Ultratop/Ultratop Living sistémas ietvaros, kas pare-
dzétas sabiedrisku un industrialu buvju gridu, teraco gridu
un cementa bazes gridu parklajuma izveidei un aizsardzibai.

IzmantoSanas piemeri
¢ Epoksidsveku un poliuretana sveku bazes parklajumu
adhézijas uzlabosanai ar pamatni.

e PasizlidzinoSo un/vai vairakslanu gridu parklajumu
sistéemu adhézijas uzlaboSanai ar pamatni.

e Sintétisko javu gridu sistemu adhézijas uzlaboSanai ar
pamatni.

¢ Adhézijas uzlabosanai Ultratop/Ultratop Living
segumiem.

e Pateicoties Skidrajai konsistencei, piemérots plaisu
aizpildiSanai un strukturalajai sasaistei.

TEHNISKAIS APRAKSTS

Primer SN ir divkomponentu epoksidsveku grunté$anas
sastavs, kuru uzklaj, izmantojot gludo metala rivdeli

un tas razots saskana ar MAPEI izpétes un attistibas
laboratorijas izstradato formulu.

Primer SN var izmantot tadu, ka tas tiek piegadats,
vai pievienojot 0.5 Quartz, pirms izlidzinoSo sastavu
uzklasanas.

EN 13813

Pateicoties Tpasajam sastavam, Primer SN piemit
augsta pamatnes impregnéSanas speja. To var uzklat ar
uz mitram virsmam.

IETEIKUMI

e Primer SN neklat uz virsmam ar kapilaro mitrumu, ja
tas planots parklat ar epoksidsveku vai poliuretana
bazes parklajumu.

e Neklat Primer SN uz netiram, grubulainam vai
nestnespéjigam virsmam.

¢ Neklat Primer SN uz pamatném ar ellas, tauku vai cita
veida traipiem

¢ Neklat Primer SN uz pamatném, kas nav atbilstosi
sagatavotas.

¢ Pasrocigi nedozet komponentus, lai nepielautu
nepareizu sastavdalu attiecibu, jo $aja gadijuma var
notikt nepareiza produkta cietésana.

Nepaklaut sagatavoto produktu karstuma objektiem.

Ja telpas, kuras produkts tiek izmantots, ir jauzsilda,
neizmantot silditajus, kas dedzina ogludenrazus,
pretéja gadijuma oglekla dioksids un tdens tvaiks,
kas nonak gaisa, ietekmés spidumu uz apdares un
bojas tas izskatu. Izmantot tikai elektriskos silditajus.
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TEHNISKIE DATI (tipiskas vertibas)

PRODUKTA APRAKSTS

komponents A komponents B
Krasa: neitrala salmu dzeltena
Konsistence: Skidrums Skidrums
Blivums (EN ISO 2811-1) (g/cm?): 1,65 0,99

3000 200

Viskozitate pie +23°C (EN ISO 2555) (mPa:-s):

UZKLASANAS DATI (pie +23°C - W50%)

Svara attieciba:

(Rotors 4 - 20 apgr) (Rotors 1 - 20 apgr)

komponents A: komponents B = 80: 20

Maisijuma krasa

neitrala

Maisijuma konsistence:

viskozs skidrums

Maisijuma blivums (EN ISO 2811-1) (kg/m3):

1500

Maisijuma viskozitate (EN ISO 2555) (mPa-s):

1100 = 100
(rotors 3 - 50 apgr)

Izstrades laiks pie +20°C:

30 min.

Darba temperatira:

no +8°C lidz +35°C

GaidiSanas laiks starp slaniem pie +23°C un 50%

R.H.:

- uz virsmas, kas apstradata ar Primer SN, bez
kvarca smiltim:

- uz virsmas, kas apstradata ar Primer SN, ar
kvarca smilSu sakeres kartu:

min. 12 st., maks. 48 st.
min. 12 st., bez maksimala limita*
*virsmam jabut sausam, bez putekliem

Cieteésanas laiks pie +23°C un 50% R.H.:
- puteklu saistiSanas laiks:

- paklaujams vieglai gajéju noslodzei:

- pilniba nocietejis:

apm. péc 6 st.
apm. péec 24 st.
apm. 7 dienas

lepriek$ minétie laiki ir paredzeti tikai indikacijas nolukiem, un tos ietekmé faktiskie apstakli objekta
(pieméram, apkartnes un pamatnes temperatira, apkartéja gaisa relativais mitrums u.c.)

SLANA IPASIBAS

Prasibas saskana ar EN

Veiktspéjas ipasibas Testa metode 13813 sintetisko sveku v:ﬁf:kgi
bazes pamatném Pej
Adhézijas stipriba (N/mm?): ) il =15 3.20
2004

Ugunsdrosiba: EN 13501-1 no A1y lidz Fy By-s1

. . e 63
Spiedes stipriba (N/mm?): EN 196-1 - (7 dienas pie +23°C)
Shore D cietiba: DIN 53505 - @

: (7 dienas pie +23°C)




* Parklajumu sargat no udens vismaz pirmas
24 st. péec izveides.

¢ Nelietot produktu tieSi uz pamatnes,
kuras mitruma saturs ir lielaks par 4% un/
vai ar kapilaro mitrumu (veikt parbaudi ar
polietilena loksni).

e Pamatnes temperatirai jabit vismaz 3°C
augstakai par rasas punkta temperaturu.

DARBA APRAKST
Produkta sagatavosana
Apstradajamai virsmai jabut sausai vai
nedaudz mitrai, tirai, stingrai un kompakstai,
bez grubuliem un nesaistitam materiala
dalam.

Pamatnes spiedes stipribai jabut vismaz
25 N/mm?, un lieces stiptibai - vismaz
1,5 N/mm?.

Pamatnes stipribai jabut ari piemerotai tas
ekspluatacijas méerkim un paredzetajam
noslodzém.

Mitruma limenis pamatné nedrikst but
augstaks par 4%, un pamatnei jabut bez
kapilara mitruma (veikt parbaudi izmantojot
polietiléna loksni).

Pamatnes sagatavoS$anai izmantot atbilstosu
metodi (pieméram, skrotéSanu vai frezéSanu),
lai atbrivotu virsmu no netirumiem un
cementa piena, grubuliem vai nesaistitajam
materiala dalam, ka arm padaritu virsmu raupju
un absorbéjosu.

Betona virsmas, kas piestcinatas ar ellu
un taukiem, rupigi jaattira ar 10% ddens un
sodas $kidumu vai mazgasanas ldzekli, un
péec tam vairakas reizes janoskalo ar lielu
daudzumu fira ddens. Pirms Primer SN
uzklasanas liekais Gdens janonem, izmantojot
puteklstcéju, un janogaida, dz atlikusa
mitruma limenis nav augstaks par 4%.

Ja ella vai smérvielas ir iestukusas dzili
pamatné, betons jaattira no piesarnotajiem
slaniem.

Péc tam pamatni remontét izmantojot
produktu Mapefloor EP19, triskomponentu
epoksidsveku javu.

Pirms Primer SN uzklasanas, virsmu attirit
izmantojot puteklsucéju.

Produkta sagatavosana

Primer SN ir gruntéSanas sastavs, kuru
veido divi iepriek$ dozéti komponenti, un tos
jasajauc kopa tiesi pirms uzklasanas.

Rupigi samaisit A komponentu un pievienot
komponentu B. Ja nepiecieSams, pievienot
Mapecolor Paste, un idz 50% no svara
kvarca smiltis, atkariba no apkartejas

vides temperatiras (lai izldzinatu raupjas
virsmas). Rlpigi samaisit abus komponentus,
izmantojot Ienas rotacijas elektrisko maisitaju,
lai izvairitos no gaisa iesaistiSanas (300-400
apgriezieni/min), un turpinat maisit vismaz 2
min., lldz ir iegUts viendabigs maisijums.

Maisijumu parliet tira tvertné un no jauna
samaisit. Nemaistt produktu parak ilgi, lai
noverstu parak daudz gaisa iesaistiSanos
maisijuma. Uzklat maisijumu tabula noraditaja
izstrades laika (ja produkts tiek izmantots pie
temperatdras + 20°C).

Augstaka apkartejas vides temperatura
samazina maisijuma izstrades laiku, bet
zemaka temperatdra palielina izstrades laiku.

Primer SN uzklasana

Primer SN vai Primer SN , kam pievienots
Quartz 0,5, uzklat uz pareizi sagatavotas
virsmas vienmériga karta, izmantojot gludo
rivdeli. TaMt péc Primer SN uzklasanas
saistities nesakusu klajumu janokaisa ar
Quartz 0,5, lai nodrosinatu nakamo slanu
sakeri. Ja pec tam paredzéts uzklat Ultratop
vai Ultratop Living, izmantot 1,2 mm
frakcijas kvarca smiltis.

Parliecinaties, ka pamatné nav atvértu poru,
citadi gaisa pusliSi no pamatnes var izveidot
defektus parklajuma sistema.

Tas ir ipasi svarigi, ja parklajums tiek veidots,
izmantojot pasizlidzinoSos sveku bazes
sastavus vai cementa bazes sistémas.

TiriSana

Darbarikus, kas izmantoti Primer SN
sagatavoSanai un uzklasanai, uzreiz pec
lietoSanas tirit ar etanolu. Péc produkta
nocietéSanas, produktu var notirit tikai
mehaniski.

PATERINS

0,3-0,7 kg/m? vienai kartai, atkariba no
pamatnes 1pasibam, pieméram, raupjuma,
absorbcijas, temperatiras utt.

IEPAKOJUMS

5 kg komplekti: komponents A = 4 kg;
komponents B = 1 kg.

20 kg komplekti: komponents A = 16 kg;
komponents B = 4 kg.

UZGLABASANA

Primer SN jauzglaba ta originalaja
iepakojuma, sausa vieta, temperatura no +
5°C lidz + 30°C. Maksimalais uzglabasanas
laiks 24 menesi.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS
SAGATAVOJOT UN STRADAJOT
AR PRODUKTU

Noradijumi produktu drosai lietoSanai
atrodami jaunakajas DDL versijas, kas
atrodamas majas lapa www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi Saja
produkta apraksta balstiti uz patreizéjam
zindSanam un pieredzi. Visa iepriekSminéta
informacija dod ieteikumus un ir pakjauta
izvértésanai. Ikvienam, kas izmanto $o
produktu, ir ieprieks japarliecinas, ka izvélétais
produkts ir piemérots attiecigajam nolikam.
Lietotgjam ir jauznemas visa atbildiba
gadijuma, ja produkts tiek izmantots citiem
meérkiem neka tas paredzéts vai ari tiek
nepareizi pielietots.

Sikaku informaciju meklét produkta
Tehnisko datu lapas, kas pieejamas musu
majas lapa www.mapei.no




IEVERIBAI!

Sis Tehnisko datu lapas saturs var

tikt iekopéts cita ar projektu saistita
dokumentacija, tomér iegutais dokuments
nav uzskatams par papildinajumu un
neaizstaj aktualo produkta Tehnisko datu
lapu, MAPEI produkta iestrades bridi.
Jaunako un aktualako.

Tehnisko datu lapu iespéjams lejupladét
raZotaja majaslapa www.mapei.no

JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS
FORMULEJUMA VAI PRASIBU GROZIJUMI
ATBRIVO MAPEI NO ATBILDIBAS

Produkta references
pieejamas péc
pieprasijuma vai
www.mapei.no

MADEI

BUILDING THE FUTURE

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi $aja produkta apraksta,
balstiti uz patreizéjam zinasanam un pieredzi.
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