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INJECTION PRODUCTS

Divkomponentu
zemas viskozitates
epoksidsveku bazes
injekciju sastavs

PIELIETOJUMS INJEKCIJU SASTAVU KLASIFIKACIJA

e Gridu remontam, kad notikusi gridas slanu Injekciju produkti tiek klasificéti saskana ar ipasibu
atdaliSanas; prasibam, izmantojot UW klasifikacijas sistemu (U:

¢ Plaisu saliméS$anai un aizpildei betona gridam; paredzetais pielietojums, W: izstradajamiba):

e Plaisu aizpildei.
F: injekciju produkti plaisu aizpildei ar sp€ju
TEHNISKAIS RASTUROJUMS novadit spriedzi. o
—————— F1: Adhézijas stipriba pie lieces > 2 N/mmz.
nesaturoda epoksidsveku bazes fime. F2: Adhézijas stipriba pie lieces > 0,6 N/mm2.
D: injekciju produkts elastigai plaisu aizpildei.

Mapepoxy BI-IMP komponenti A (sveki) un B - : )
D1: tdens necaurlaidigs pie 2 x 105 Pa.

(cietinatajs) pirms lietoSanas jasajauc kopa.

S: injekciju produkts plaisu aizpildei ar spgju uzbriest.

Pateicoties Mapepoxy BI-IMP viendabigajai > X X
S1: tdens necaurlaidigs pie 2 x 105 Pa.

konsistencei tas viegli iek|ust kapilaros, ka ari tam piemit

teicama adhézija ar betonu un téraudu. . . . B
W burtam, kas apzime izstradajamibu, iekavas seko

3 vai 4 ciparu grupas.
- Pirma grupa: pielaujamais minimalais plaisas
biezums, ko aprékina milimetru desmitos.
- Otra grupa: plaisas mitruma pakape

Mapepoxy BI-IMP piemit |oti augsta mehaniska stipriba
un laba spéja saglabat adhéziju ar betonu mitra vide.

Mapepoxy BI-IMP polimerizacijas laika nav

paklauts rukumam un péc nocietésanas k|lst Udens ° 1'SE‘_U53»
necaurlaidigs. . 2—m|_tra,
e slapja,

® sucas udens.

- Tre8a grupa: minimala un maksimala darba
temperatura.

- Ceturta grupa: attiecinama vienigi uz F.
- 1: piemérots plaisam, kas paklautas ikdienas
ekspluatacijas vibracijam augstakam par 10%
vai 0,03 mm cietéSanas laika.
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Mapepoxy BI-IMP atbilst standartiem, kas noteikti

EN 1504-9 “Produkti un sistémas betona konstrukciju
aizsardzibai un remontam. Definicijas, prasibas,
kvalitates kontrole un atbilstibas novértéjums. Sistémas
izmantoSanas pamatprincipi”, ka arf prasibam, kas
ieklautas EN 1504-5 “Betona injekciju sastavs”.



Mapepoxy BI-IMP: divkomponentu epoksidsveku bazes injekciju sastavs. Produkts atbilst standarta EN 1504-5
“Betona injekciju sastavs” noraditajai specifikacijai

TEHNISKIE DATI (raksturvertibas)

Komponents A

Komponents B

Krasa: caurspidigs caurspidigs
Konsistence: Skidums $kidums
Blivums (g/cm?3): 1,150 0,92

UZKLASANAS DATI (23 °C - W50%)

Sastavdalu attieciba: komp. A : komp. B = 7:3

Maisijuma krasa: caurspidigs

Maisijuma konsistence: Skidums/ plusto$s

Maisijuma blivums (kg/m3): aptuveni 1 050

Maisijuma Brukfilda viskozitate (mPA*s): aptuveni 110

Darba temperatura: +5 - 30 °C (+21 °C - 30 °C betona injekcijam)
Pilniba nocietéjis: 7 dienas
Izstrades laiks pie + 21°C(EN 9514 - 1000 ml): 30 min

NOCIETEJUSA PRODUKTA IPASIBAS (7 DIENAS PIE + 23 °C UN W50%)

Spiedes izturiba
(EN 12190):

apm. 65 N/mm?2

Elastibas modulis
(EN 13412):

Produkta veiktspéjas
raksturlielumi

apm. 2,2 GPa

Testésanas
metodes

Klasifikacija saskana ar

U(F1) W(1)(1/2/3/4) (5/30)(0)

Prasibas atbilstosi
standartam EN 1504-5

Produkta veiktspéja

EN 1504-5:2013
Adhézijas stipriba pie F1: = 3,0 N/mm2 (2,5 N/mm?2) F1:> 3,0 N/mm2
lieces: EN 12618-2 F2: = 2,0 N/mm2 (1,5 N/mmg2) (pamatnes viendabibas
3 zudums)
Vielu daudzums sastava, g\ 1553215 5 95% 99.29 %
kas nav gaistoSas:
Klase 1: < 4 min plaisas platums Plaisas platums 0.1 mm
0,1 mm
Injicéjamiba sausa, videja Klase 2: < 8 min plaisas platums
platuma plaisa EN 1771 0,2 mm Klase 1: < 4 min.
0,1 mm - 0,2 mm - 0,3 mm: Klase 3: < 12 min plaisas platums
0,3 mm SadaliSanas tests:
Sadali$anas tests: > 7 N/mm? 12,3 N/mm?2
Klase 1: < 4 min plaisas platums
0T Ty Klase 1: <2 min
Injicéjamiba ne-sausa, Klase 2: < 8 min plaisas platums s Lo -
A . adaliSanas tests:
videja platuma plaisa EN 1771 0,2 mm 101 N/mme
0,1 mm - 0,2 mm - 0,3 mm: Klase 3: < 12 min plaisas platums ?
0,3 mm+
Sadali$anas tests: > 7 N/mmz2
Lieces stipriba > 3 N/mm?
72 stundu laika pie minimalas darba
temperaturas, vai 10 stundu laika pie
Poliméru stiepes stipribas minimalas darba temperaturas, ja 9,3 N/mm? péc 72 st. pie
R EN 1543 o : o
veidoSanas atrums: pamatne paklauta ikdienas plaisas +5°C
vibracijam, kas augstakas par 10%
vai 0.03 mm (aprekinat nemot vera
zemako veértibu)
Adhézija pie stiepes péc . Atbilst prasibam
termaliem un mitrs-sauss EN12618-2 F1j = SO (22 WA F1: = 3,0 N/mm2 (betona
I F2: = 2,0 N/mm? (1,5 N/mm?2) .
cikliem: viendabibas zudums)
i Atbilst prasibam
Savienojamiba ar betonu: EN12618-2 18 = 5D i (26 VT F1: > 3,0 N/mm? (betona

F2: = 2,0 N/mm2 (1,5 N/mm2

viendabibas zudums)



- 0: piemérots plaisam, kas paklautas
ikdienas ekspluatacijas vibracijam
zemakam par 10% vai 0,03 mm
cietéSanas laika.

Mapepoxy BI-IMP ir klasificéts ka U (F1) W
(1) (1/2/3/4) (5/30) (0) ApzZimé, ka produkts ir:
> Plaisu aizpildei ar spé&ju novadit
spriedzes.
> Injicéjams 0,1 mm plaisas, kas ir mitras,
slapjas un ar tdens suci.
> Darba temperatira robezas no
+5 °C lidz 30 °C.
> Piemeérots plaisam, kas paklautas
ikdienas vibracijam, kas zemakas par
10% vai 0,03 mm cietésSanas laika.

DARBA APRAKSTS

Pamatnes sagatavosana:

Mapepoxy BI-IMP izliet uz plaisas virsmas
un laut tam ieklGt plaisa, $o procediru
atkartot, idz plaisa ir aizpildita. Aizpildito
plaisu nokaisit ar 0,4-0,8 frakcijas smiltim. &
procesa rezultata, smiltis nokl|us ari plais3,
kopa ar epoksidsveku sastavu, veidojot
teicamu adhéziju. Kad plaisa ir pilniba
aizpildita, lieko sastavu no virsmas nonemt
izmantojot metala Spaktellapstinu. Veicot
gridas remontu vietas, kur notikusi gridas
slanu atdaliSanas, veikt vairakus uzbumus
$aja zona un sakt Mapepoxy BI-IMP
iepildisanu no vienas puses. Viegli uzsitot
pa virsmu iesp€jams veiksmigi kontroléet
materiala iepildisanos.

TIRISANA

Uzreiz péc lietoSanas instrumenti un
aprikojums jamazga ar Spesialtynner,
etanolu vai kadu citu epoksidsvekiem

piemérotu tirnsanas Ndzekli. Tiklidz produkts
ir sacietéjis, to var nonemt tikai mehaniski.

PATERINS
Apm. 1 kg/litru sagatavota produkta.

IEPAKOJUMS
1kg iepakojums:
komponents A = 0,7 kg,
komponents B = 0,3 kg.
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UZGLABASANA

Uzglabajot pie temperattras no + 5 lldz

+ 30 °C, neatvérta originalaja iepakojuma,
produkta Tpasibas saglabajas nemainigas 24
meénesus.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS
SAGATAVOJOT UN STRADAJOT AR
PRODUKTU

Noradijumi produktu dro$ai lietoSanai
atrodami jaunakajas DDL versijas, kas
atrodamas majas lapa www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi saja
produkta apraksta balstiti uz patreiz€jam
zinasanam un pieredzi. Visa iepriekSminéta
informacija dod ieteikumus un ir paklauta
izvértésanai. Ikvienam, kas izmanto So
produktu, ir ieprieks japarliecinas, ka izvélétais
produkts ir piemérots attiecigajam nolukam.
Lietotajam ir jauznemas visa atbildiba
gadijuma, ja produkts tiek izmantots citiem
mérkiem neka tas paredzéts vai ari tiek
nepareizi pielietots.

Sikaku informaciju meklét produkta
Tehnisko datu lapas, kas pieejamas musu
majas lapa www.mapei.no

IEVERIBAI!
Sis Tehnisko datu lapas saturs var
tikt iekopéts cita ar projektu saistita
dokumentacija, tomér iegutais dokuments
nav uzskatams par papildinajumu un
neaizstaj aktualo produkta Tehnisko datu
lapu, MAPEI produkta iestrades bridi.
Jaunako un aktualako Tehnisko datu lapu
iespéjams lejupladét razotaja majaslapa
www.mapei.no
JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS
FORMULEJUMA VAI PRASIBU GROZIJUMI
ATBRIVO MAPEI NO ATBILDIBAS.

Produkta references
pieejamas péc
pieprasijuma vai
www.mapei.no
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