MADPEI

Triskomponentu
epoksidsveku java skruvju
un stiegrojuma terauda
stienu enkurosanai

PIELIETOJUMS

Mapepoxy L-Martel ir tris komponentu, bezrukuma,
atri cietejosa java skruvju, armatiras stienu u.c. detalu
enkuroSanai akment un betona.

Mapepoxy L-Mgrtel ir piemeérots lietoSanai rupnieciski
razotu elementu uzstadiSanas laika, art urbtos
caurumos.

Mapepoxy L-Mgartel var izmantot ari nelielu laukumu
tuk8umu aizpildei, ja nepiecieSama atri cietéjosa java ar
augstu spiedes izturibu.

TEHNISKAIS APRAKSTS
Mapepoxy L-Martel ir epoksida sveku bazes produkts
ar paatrinatas darbibas poliaminu ta sastava.

Mapepoxy L-Magartel nesatur benzilspirtu vai citus
plastifikatorus, kas var maintt produkta darbibu laika
gaita.

Mapepoxy L-Mgrtel atbilst prasibam, kas noteiktas

EN 1504-9 standarta (“Produkti un sistémas betona
konstrukciju aizsardzibai un remontam.

Definicijas, prasibas, kvalitates kontrole un atbilstibas
novértésana. Sistému izmanto$anas pamatprincipi”), un
prasibam, kas noteiktas EN 1504-6 (“Térauda armatdiras
enkuro$ana”).

DARBA APRAKSTS

Pamatnes sagatavosana

Betona vai akmens pamatnei jabut firai, sausai un bez
putekliem. Produkta uzklasanas un cietéSanas laika
gaisa un pamatnes temperatirai jabat + 5°C.

Produkta sagatavosana

Sastavdalu A un B sajaukSanas bridi to temperaturai
jabut + 15°C vai vairak. Komp. B pievienot
komponentam A un sajaukt, izmantojot lenas darbibas
maisitaju, apméram 3 minutes, lldz maisijums k|ust
viendabigs. Tad pievienot komponentu C un maisit, idz
ieguts viendabigs sastavs.

Produktu nedrikst atSkaidit!

Sastava uzklasana

Enkurosanai

Veidojot urbumu, ta diametru paredzet par 10mm lielaku
neka vitnu stiena diametrs. Pec urbSanas urbums jaizfira
un Mapepoxy L-Mortel jaielej urbuma, pieméram, ar
piltuvi. Peéc tam ievietot skruvi un noturét to vieta, lidz
java ir pietiekami sacietejusi.

lestrades laika urbumiem jabut sausiem, pat ja
pietiekami labu rezultatu var iegut, ja virsma ir mitra.
Viss liekais udens no virsmas ir janovada.
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Mapepoxy L-Mortel: Tris komponentu epoksidsveku java detaJu enkurosanai
Produkts atbilst prasibam, kas noteiktas EN 1504-6 “Térauda armataras stienu
enkurosana”

TEHNISKIE DATI (tipiskas vertibas)

PRODUKTA APRAKSTS komponents A komponents B komponents C
Krasa: peleka melna neitrala
Konsistence: blivs Skidrums Skidrums pulverveida
Bhivums (kg/l): 1,60 0,91 -

Brukfilda viskozitate pie +23°C (mPa-s): apm. 90 000 apm. 20 -

UZKLASANAS DATI

Maisijuma krasa: peleka
40:5:56
Svara attieciba: komponents A: komponents B: komponents C
Maisijuma konsistence: blivs $kidrums
Maisijuma blivums (kg/l): apm. 2,0
Maisijuma brukfilda viskozitate (mPa-s): apm. 50 000
Darba temperatura: no +5°C lidz 30°C
Izstrades laiks (EN 9514): 26 minutes

Parklajuma Tpasibas (7 dienas pie + 23°C un W50 %)

+20 °C +5°C
Spiedes noturiba (EN 12190): 25 stundas 7 dienas apm 16 stundas 28 dienas
apm. 40 N/mm? | 100 N/mme e | oo Nmme
. . ) apm. apm. apm. apm.
Lieces stipriba (EN 12190): 18 N/mme 40 N/mme2 27 N/mmz | 40 N/mme
E-modulis: ?FY)IEOO MPa
Pilniba nocietéjis: 7 dienas

Minimalas prasibas saskana ar
Testa metode EN 1504-6 téerauda armatiras Produkta veiktspéja

Produkta veiktspéjas

parametri stienu enkurosanai

Noturiba pret izrausanu: EN 1881 it < W e (ks 1 Loy <0,13 mm
noslodzes

Hlorida jonu saturs: EN 1015-17 < 0,05% nav nepiecieSams
> +45°C vai +20°C virs

Parstiklosanas ekspluatacijas konstrukcijas

_ EN 6272-1 maksimalas apkartéjas vides > +45 °C

temperatura: _ ~ =
temperaturas, atkariba no ta, kura
ir augstaka

Uguns reakcija: EN 13501-1 deklaréta vertiba E

Deformacija zem stiepes Aitsaings 2 U8 i (g

) P EN 1544 nepartrauktas 50 kN slodzes 3 < 0,20 mm

slodzes parvietojuma: L
ménesus

&




Izmantojot tukSumu aizpildei

Celtna vai tehnikas sliedes ir jaiziimeno un
maisijums jaielej zem tam.

Otra metode ir paaugstinat imeni, izmantojot
skraves. Celtna sliedes tiek nedaudz paceltas
un maisijumu iepilda, lai iegutu nedaudz
paaugstinatu virsmu. Péc tam sliedes tiek
ieskruveétas pareizaja pozicija un lieko
maisijumu izspiez uz augsu gar saniem.

IEVEROT!

Mapepoxy L-Mortel temperatira
sacietéSanas laika paaugstinas, un pirms
tuk8umu aizpildes vienmeér janem véra
apkartejas vides temperatura. LidZigi produkti
$§adu darbu veikSanai ir Mapepoxy FU,
Mapepoxy HD-G un Mapepoxy BI 1,8.

TIRISANA

Darbariki un iekartas janomazga uzreiz péc
lietoSanas ar Spesialtynner, etanolu vai

kadu citu tinSanas idzekli, kas piemérots
epoksidsveku bazes sastaviem. Péc produkta
nocietéSanas, produktu var nofirit tikai

mehaniski.

PATERINS

Izmantojot enkuroSanai: atkarigs no cauruma
diametra un skruves izméra, ka arT garuma.
Tabula ir noradits teorétiskais patérins:

Skrave Urbums Dzilums Pateérins/ skrave
@-mm) @-mm) (mm) (kg)

16 26 500 0.33

20 30 500 0.39

24 34 500 0.46

28 38 500 0.52

32 42 500 0.58

Izmantojot ka epoksida javu tukS§umu
aizpildei: Par 2,0 kg/I

IEPAKOJUMS

10.1 kg komplekts: Komponents A = 4,0 kg,
komponents B = 0,5 kg,

komponents C = 5,6 kg.

UZGLABASANA

Produkts nemaina savas ipaSibas uzglabajot
24 meénesus pie temperaturas no 5° idz +
30°C, neatvérta originalaja iepakojuma .

DROSIBAS INSTRUKCIJAS SAGATA-
VOJOT UN STRADAJOT AR PRODUKTU
Noradijumi produktu drosSai lietoSanai
atrodami jaunakajas DDL versijas, kas
atrodamas majas lapa www.mapei.no

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI.

UZMANIBU!

Tehniskie dati un ieteikumi, kas noraditi Saja
produkta apraksta balstiti uz patreizéjam
zinasanam un pieredzi. Visa iepriekSminéta
informéacija dod ieteikumus un ir pakjauta
izvértésanai. lkvienam, kas izmanto So
produktu, ir ieprieks japarliecinas, ka izvélétais
produkts ir piemérots attiecigajam nolikam.
Lietotajam ir jauznemas visa atbildiba
gadijuma, ja produkts tiek izmantots citiem
mérkiem neka tas paredzéts vai ari tiek
nepareizi pielietots.

Sikaku informaciju meklét produkta
Tehnisko datu lapas, kas pieejamas musu
majas lapa www.mapei.no

IFVERiBAI!

Sis Tehnisko datu lapas saturs var

tikt iekopéts cita ar projektu saistita
dokumentacija, tomér iegutais dokuments
nav uzskatams par papildinajumu un
neaizstaj aktualo produkta Tehnisko datu
lapu, MAPEI produkta iestrades bridi.
Jaunako un aktualako Tehnisko datu lapu
iespéjams lejupladét razotaja majaslapa
www.mapei.no

JEBKURI TEHNISKO DATU LAPAS
FORMULEJUMA VAI PRASIBU GROZIJUMI
ATBRIVO MAPEI NO ATBILDIBAS.

Produkta references
pieejamas péc
pieprasijuma vai
www.mapei.no
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